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1IQ Works

Ambiente di sviluppo integrato

Un tool unico per il sistema completo
Sviluppo e manutenzione in un pacchetto

Programmazione di PLC, HMI e Motion in un solo ambiente
Sistema centralizzato di etichette per una rapida gestione dei dati condivisi
PNHEGTED‘[Q Sviluppo e manutenzione di intere linee da una singola postazione

SIMPLE (5 Focus sull’applicazione, non sul software
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Produttivita resa facile

Accesso, sviluppo e manutenzione dell'intero sistema da una singola postazione

Sviluppo centrato
sull’applicazione

La piattaforma di automazione iQ € una solu-
zione avanzata per la gestione di sistemi di
produzione complessi. La soluzione iQ riu-
nisce sistemi PLC, Motion, Robot e CNC su
un’unica piattaforma hardware compatta
permettendo cosi un'interazione efficace
fra i diversi sistemi di controllo. | sistemi
possono essere cosi implementati in modo
piu semplice, i costi di sviluppo ridotti, i pro-
blemi di compatibilita eliminati e I'efficienza
aumentata. La caratteristica di questa solu-
zione ¢ la possibilita di combinare sviluppo
e manutenzione in un unico tool. Questo
tool & iQ Works; un ambiente di sviluppo
integrato, che copre tutti gli aspetti dello
sviluppo e della manutenzione e che pud
essere controllato interamente da un’unica
postazione centrale.

Dalle esigenze
alle soluzioni

Lo sviluppo e la manutenzione di moderne,
efficienti linee di produzione lungo l'intero
ciclo di vita del prodotto rappresenta una
sfida importante per il tecnico di automa-
zione. Per questo motivo Mitsubishi Electric
ha sviluppato la suite software iQ Works.
Dallo strumento di simulazione integrato,
che supporta l'interazione di PLC e HMI, alle
possibilita di controllo delle revisioni del pro-
gramma PLC, iQ Works porta struttura e pro-
duttivita in ogni progetto di automazione.

Navigare la
produzione

Invece di considerare numerosi e diversi
programmi, dispositivi, reti ed impostazioni
individualmente e separatamente, il tool
MELSOFT Navigator riunisce in un unico
ambiente tutti questi componenti e raffigura
i loro rapporti in modo fedele alla realta.

Con iQ Works puo essere creata una semplice
interfaccia utente basata su una rappresen-
tazione grafica del sistema. L'accesso ad
ogni parte del sistema € poi possibile con
un semplice clic. Cosi facendo si apre auto-
maticamente il programma di riferimento.

Con iQ Works si ha un ambiente intuitivo
e facile da utilizzare per esplorare e imple-
mentare la propria applicazione.

Un sistema, uno strumento
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Custodireiil
know-how esistente

La particolare forza di un'azienda consiste
nel know-how delle sue maestranze. Per gli
ingegneri e tecnici, che hanno familiarita con
i sistemi di automazione, iQ Works tutela le
competenze tecniche disponibili e gli inve-
stimenti nell'addestramento del personale.
I MELSOFT Navigator non solo semplifica
I'organizzazione del sistema, ma nelle man-
sioni di sviluppo e manutenzione sfrutta gli
stessi strumenti di programmazione di PLC,
HMI e Motion Mitsubishi gia noti. Le espe-
rienze fatte con i singoli pacchetti GX Works,
GT Works e MT Works restano ulteriormente
utilizzabili ed il tempo di apprendimento di
iQ Works diventa piu breve.

Maggiore
efficienzain
sviluppo

e manutenzione

Evidenti sono i vantaggi dell'uso di un solo
strumento per tutte le aree del sistema. In
primo luogo si riducono i costi aziendali
generali, poiché i tempi di sviluppo si ridu-
cono. Gliingegneri e i tecnici hanno accesso
da un’unica postazione a tutti gli aspetti del
sistema generale. Nei sistemi complessi I'ef-
ficienza aumenta, poiché l'intero processo
pud essere ora guidato centralmente.

Semplice
scambio di tag

Per lo scambio di variabili globali iQ Works
usa una banca dati centrale. Si esclude in
questo modo la possibile duplicazione di
dati e la confusione ad essa connessa. Una
volta definito un operando per un compo-
nente, e disponibile in seguito anche per altri
dispositivi nel sistema.

Simulazione

Le odierne esigenze nei confronti dell'indu-
stria richiedono un processo di sviluppo, che
praticamente si svolge ininterrottamente
24 ore su 24. Questi processi si svolgono
spesso in luoghi diversi, spesso addirittura
in paesi diversi. iQ Works affronta que-
ste esigenze con le sue vaste possibilita di
simulazione.
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iQ Works permette I'accesso ad ogni livello gerarchico.

Ora i reparti sviluppo non devono piu avere
acceso diretto all'hardware vero e proprio
per testare la perfetta funzionalita del
sistema. Lintero sviluppo puo proseguire
offline, senza perdite di tempo, nell’accesso
al processo di produzione in corso e senza
il rischio che, a causa di eventi imprevisti
in fase di prova, possano verificarsi danni
all'impianto.

Controllo della
configurazione

Una volta terminata la configurazione del
sistema, il software pud controllare auto-
maticamente la consistenza della configu-
razione alla ricerca di errori e, se necessario,
correggerli.

Funzione di
diagnostica
integrate

Il debug si svolge comodamente e rapida-
mente con i tools integrati in iQ Works. Come
ad esempio l'efficiente monitor di sistema
per la diagnostica della rete e dell’hardware.




Architettura iQ Works ///

Navigatore MELSOFT:
organizzazione centrale del sistema orientata all'applicazione

MELSOFT GX Works2:
ambiente di programmazione PLC

Fam T,

Requisiti minimi di sistema

[ specfice _{ Requistminimi
_— Predisposto per il sistema operativo Windows®

-- Microsoft® Windows Vista® Home Basic/Home Premium/Business/Ultimate/Enterprise Operating System Service Pack 1,2

MELSOFT MT Works2:
ambiente di programmazione Motion

MELSOFT GT Works3:
Ambiente di programmazione HMI

Microsoft® Windows® 2000 Professional, Service Pack 4

Per PCDesktop: Processore Intel® Celeron®, con frequenza di clock di min. 2,8 GHz
Per PC Notebook: Processore Intel® Pentium® M, con frequenza di clock di min. 1,7 GHz

Raccomandato: Min. 1 GB

Per I'installazione di MELSOFT iQ Works: Capacita libera del disco fisso 3 GB.
Per 'esecuzione di iQ Works: memoria di lavoro libera min. 512 MB.

(D-ROM
min. 1024x768 Pixel
RS-232, USB, Ethernet

Microsoft® Windows® XP Professional/Home Edition, Service Pack 2 und 3
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